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Arbeitspaket Nummer:

Bezeichnung:

10

Entwicklung Soundsystem

Dauer (Wochen): 8

Kosten (T€): 240

Verantwortlich:

Ingenieurbiiro

Beschreibung des Arbeitspakets und Infos:

Die Sensation von "Rocket-Star" wird die Dolby-40-Crazy-Sound-Anlage der Hyperwave
AG sein. Geplant pro Fahrzeug 22 Onboard-Lautsprecher @ 4 Membrane,
Frequenzbereich 20-20.000 Hz. An den Stahlstitzen insgesamt 200 Lautsprecher. Durch
Synchronisation der Schallkegel von stationéren und Onboard-Lautsprechern entsteht fur

die Fahrgaste ein 4-dimensionaler Raumklang.

Handlungsalternative 1

Handlungsalternative 2

Handlungsalternative 3

Risikoeinschatzung:
* (gfun) = gering Daver | 8 | Kosten | 300 Daver | 6 | Kosten ] 380 | Dauer | 9 | Kostenl 320
x (‘c'jé'l'b) _ ifiial Punkte | Tedv | +2 | Qual | +1 | Punkte |Tecr| -2 | Qual | -2 |Punkte | Teav| +2 | qual | +1
deske ke (l) stitich Hyperwave bietet sensationelle | Hyperwave bietet an, alles Ingenieurburo Supersound
Neuentwicklung an, frisch aus | liegen zu lassen und nur an warnt vor iberhasteter
W dem Labor. Ihrem Projekt zu arbeiten - zu Entwicklung bei neuen
entsprechendem Aufpreis. Technologien und bietet eigene
Arbeitspaket gemaR hochqualitative Lésung an.
urspriinglicher Planung
|Risiko: | | Risiko: | | Risiko: \ | Risiko: |
Auswertung der Alternativen (vgl. auch "Belohnungs-/Bestrafungskriterien, S. 15)
Anderungen A A A A A A
i Phagse 0 +/- |Kosten |Umsatz| *+/- |Kosten|Umsatz +/- | Kosten | Umsatz
il T€ T€ T€ 13 T€ T€
| Zeitpotential N _9 600 b1




Auswirkung von Handlungsalternativen zu den Arbeitspaketen

Nr.

Arbeitspaket

Alternative 1

Alternative 2

Alternative 3

Zeitpot.

Zeitpot.

. Toge | DB |pBmag|“TECt| DB |DAmeg zfl‘.'::g" DB |DBfTag
1 | Design/Entwurf -2 369 | 185 -3 449 | 150 | +2 101 51
2 | Projektmanagement 0 60 — 0 150 — 0 40 —
3 | Entwicklung Stahistitzen -1 273 | 273 -2 533 | 178 | +2 97 49
4 | Entwicklung Fahrweg -1 195 | 1956 -2 465 | 233 | #+1 95 95
5_| Entwicklung Fahrzeuge -1 134 | 134 -3 584 | 195 ] +1 154 | 154
6 | Entwicklung Elektrik und Steuerung 0 -24 — -1 236 | 236 | +2 44 22
7 | Herrichtung der Baustelle -1 255 | 255 -2 495 | 248 | +2 5 3
8 | Entwicklung Katapult -1 181 | 181 -2 321 | 161 | +1 99 99
0 | Spezifikation Software -1 278 | 278 -2 568 | 284 | +2 2 1
10| Entwickiung Soundsystem 0 88 — -2 228 | 114 | +1 68 68
11| Aushub Fundament -1 237 | 237 -2 457 | 229 | +2 27 14
12| Umbau Fertigung Fahrweg -1 136 | 135 -2 385 | 193 | +2 105 53
13| Umbau Fertigung Fahrzeuge -1 86 86 -3 596 | 199 | +2 206 | 103
14| Programmierung Software -3 766 | 255 | -5 (1146 | 229 | +3 46 15
15| Fundamente betonieren -1 201 | 201 -3 611 | 204 | +2 99 50
16 | Fertigung Stahlistitzen -2 275 | 138 | 6 | 1095 | 183 | +4 195 | 49
17 | Fertigung Fahrweg -1 205 | 205 | -4 735 | 184 | +2 195 | 98
18| Fertigung Fahrzeug | - Prototyp -2 |.'316 | 158 -4 586 | 147 | +2 126 | 63
19| Fertigung Elektrik und Steuerung -1 212 | 212 | -2 482 | 241 | +2 98 49
20| Fertigung Katapult -2 393 | 197 | -4 723 | 181 | +2 133 | 67
21| Test Software -1 217 | 217 -2 477 | 239 | +2 87 44




;lsmoanalyse UCT AITDCIBPARELE (* geringes RISIKO (grun), ®#% mitieres RISIKO (getn), %% % hones RISiko \rol)

. Arbeitspaket :Sr.-_;::; m?:::ern) ‘vrou::::n) — Rlsik«; :;iar Arbeil::akete —
Design/Entwurf 210 8 0
Projektmanagement 400 50 14
Entwicklung Stahlstitzen 130 7 0
Entwicklung Fahrweg g0 6 5
Entwickiung Fahrzeuge 120 7 4
Entwickiung Elektrik und Steuerung 80 5 6
Herrichtung der Baustelle 90 3 10
Entwickiung Katapuit 180 4 8
Spezifikation Software 40 6 4

0 Entwicklung Soundsystem 240 8 7

1| Aushub Fundament 260 4 10

2 { Umbau Fertigung Fahrweg 90 5 6

3| Umbau Fertigung Fahrzeuge 70 6 8

4| Programmierung Software 270 21 4

5| Fundamente betonieren 380 8 10

6| Fertigung Stahisttzen 1100 18 0

7 | Fertigung Fahrweg 900 16 6

8 | Fertigung Fahrzeug | - Prototyp 280 17 8

9| Fertigung Elektrik und Steuerung 160 8 26

0| Fertigung Katapult 340 20 8

:1 4 4

Test Software

60
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Desigrn/Entwar £ 1 g 1 g oooooooo
Projektmanagenent 3 £a z3 TE T e T D e e e e e 2 2 D e e B D A N N~ -
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Entwicklung Fahrweg E 14 14 12 KX EE A ==
Entwicklunyg Fahrzeuge ] 15 13 13 AXAAXAY —=—=
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Entwicklung Elektrik und Steusrung 2 13 15 13 KA —————-
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Ferticung Stahlstitzen 1& 33 1& 33 Qoo000000000000000
Fertigqung Fahrweg Z0 25 ZE 41 A A - —————
Ferticung Fahrzeug I - Frototyp ZZ 38 30 46 pO S0 o uenesesbes Ll LIl loly
Ferticung Elektrik und Steuerung 14 zl 40 47 M-
Ferticgung Eatapult 20 359 Z8 47 A M e - ———
1 I 1 1 1 I 1 1 1 I 1 1 1 1 I 1 1
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Fertigung Soundsystem 24 a8 21 45 R A WA
Erstelluny BautensStation Z4 359 34 43 A A -
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Dokumentation Zoftware 47 43 £l 53 XXX ====
1 | 1 1 1 | 1 1 1 | 1 1 1 | 1 1
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Abnahme und Ubergabe an Auftraggeber 73 732 73 732 a
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